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Acero inoxidable

~1 Resina quimica de viniléster - Altas prestaciones
Caracteristicas técnicas

European Technical Approval

F Varilla MAXIMA Prof. |Espesor max. Espesor (4] Prof. [4) (%] Long.  Par Cédigo
ATE OptIOI‘I 7 Acero inoxidable |maéx.en pi[:.zaafijar rﬁin. roscado | perfora- perfora- paso totfl apriete 5
n°05/0112 con RESINA SPIT |mat.base mat.base cion | cion varilla|  max
EPOMAX (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) | (Nm)
* hwin ~ d  ho  do de L Tins
EPOMAX M8 A4 80 15 110 8 80 10 9 110 10 052400
EPOMAX M10 A4 | 90 20 120 10 90 12 12 130 20 052410
EPOMAX M12 A4 | 110 25 140 12 110 14 14 160 30 052420
EPOMAX M16 A4 | 125 35 160 16 125 18 18 190 60 052440
EPOMAX M20 A4 | 170 65 220 20 170 25 22 260 120 052450
EPOMAX M24 A4 | 210 63 265 24 210 28 26 300 200 052470
EPOMAX M30 A4 | 280 70 350 30 280 35 33 380 400 | 052490
EPOMAX Resina de viniléster, cartucho de dos componentes -vol. 150 ml 050883
- vol. 345 ml 050884
- vol. 380 ml 050885
APLICACION a P =
Propiedades mecanicas de los anclajes
= Fijacién de carpinterias metdlicas Bart . R R RRG0 M24  M30
L, P arte roscada
- Fijacién de maquinas _ fui (N/mm?) Resistencia min. a traccion 700 700 700 700 700 700 500
~ Fijacién de silos de almacenaje, ¢, (N/mm?) Limite de elasticidad 450 450 450 450 450 450 210
soportes de tuberfas As (mm?)  Seccién resistente 366 58 843 157 227 3269 5228
- F|Jac|én de pane]es indicadores We (mm3)  Modulo de inercia en flexion 31,2 62,3 109,2 2775 482,4 833,7 1686,0
- Fijacién de barreras de seguridad MO%i.s (Nm) Momento de flexion caracteristica 22 45 78 200 301 520 1052
M (Nm) Momento de flexion admisible 9,0 184 318 816 1229 2122 4294
MATERIAL " " " o
- Tiempo de curado antes del apriete y la aplicacion de carga
= Varilla roscada M8-M24:
A4-70 acc. ISO 3506-1 Temperatura ambiente (°C) Tiempo antes del apriete Tiempo de polimerizacion
. Hormigon seco  Hormigén humedo
- Varilla roscada M30: 20°C T min 30gmin go min
A4-50 acc. Iso 3506-1 30°C 3 min 35 min 1 hora 10 min
- Tuerca: Acero inoxidable A4-80 20°C 6 min 40 min 1 hora 20 min
(M8-M24), A4-70 (M30), 10°C 11 min 60 min 2 horas
NF EN 10088-3 0°C 22 min 3 horas 30 min 7 horas
- Arandela: Acero inoxidable A4, Nota: Temperatura minima de colocacién: -5°C

NF EN 20898-2

MODO DE INSTALACION Resistencia quimica del anclaje SPIT EPOMAX

Limpieza Sustancias Concentracion Resistencia  Sustancias Concentracién Resistencia

Premium* quimicas (%) quimicas (%)
Acido acético 50-75 (o) Heptano 100 (+)
Acido acético 0-50 (+) Hexano 100 (o)
Acetona 10 (+) Acido clorhidrico 25 (0)
Hidroxido de amonio 20 (0) Acido clorhidrico 15 (+)
0 amoniaco Acido lactico 0-100 (+)
Hidroxido de amonio 5 (+) Acido nitrico fév-15 (0)
0 amoniaco Acido fosforico 80 (+)
Agua bromada 5 (+) Acido fosforico, (+)
Agua clorada 0-100 (+) vapor y condensado
Acido citrico 0-100 (+) Agua de mar 0-100 (+)
Acido fosférico 100 (+) Carbonato sédico 10 (+)
Acido fosférico Cloruro sodico 0-100 (+)
Agua desionizada 0-100 (+) Hidréxido de sodio 25 (0)
Agua desmineralizada (+) (0 sosa caustica)
Gasoleo 0-100 (+) Acido sulftrico 71-75 (0)
Alcohol etilico (etanol) 10 (0) Acido sulftrico 0-70 (+)

*Limpieza Premium: Etilenglicol 0-100 (+) Acido sulftrico Fumes (+)

2 soplados neuméticos Acido férmico 10 (+) Acido sulfurico / 10:20 (+)
Carburante 100 (+) Acido fosforico

2 cepillados con escobilla montada en Aceite pesado para motor 100 (+) Trementina (aceite) (0)

taladro Resistente (+): Las muestras en contacto con las sustancias no han presentado dafios visibles como fisuras, superficies
2 soplados neumaticos atacadas, angulos fragmentados o hinchazones importantes.
Sensible (0): Debe usarse con precaucién en funcién de la exposicion de la zona de utilizacion. Tomar precauciones. El
material de las muestras ha sido ligeramente atacado al entrar en contacto con la sustancia.
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Las cargas especificadas en esta pagina permiten evaluar las prestaciones del producto, pero no se pueden utilizar para
eldimensionamiento. Se deben usar las prestaciones indicadas en las paginas siguientes (3/4 y 4/4).

Nuamero de fijaciones por cartucho

Dimensiones 8 10 12 16 20 24 30
Perforacion @ (mm) 10 12 14 18 25 28 35
Profundidad de perforacién (mm) 80 920 110 125 170 210 280
Numero de fijaciones por cartucho
EPOMAX 380 140 102 70 47 11 9 4
EPOMAX 360 127 92 64 43 10 8 4
EPOMAX 160 55 40 28 19 4 4 2

Carga media de fallo (Nry,m, Vru,m) / resistencia caracteristica (Nri, Vrk) en kN

Las cargas medias de fallo se derivan de los resultados de los ensayos en las condiciones admisibles de utilizacién y las resistencias

caracteristicas se determinan estadisticamente.

TRACCION CIZALLAMIENTO
wn
Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 Dimensiones \8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 8
hes 80 20 110 125 1770 210 280 VRu,m 13,7 222 324 610 954 1373 156,8 E
NRu,m 299 425 578 795 90,8 1753 219,22 VRk 114 185 270 509 795 1144 130,7 'S
NRrk 221 311 456 616 73,7 1093 1478 o
(]
=L
(]

Carga limite dltima (Nrd, Vrd) para un anclaje en macizo en kN

N *
N, =_Rk
Rd

y Mc
*Valores derivados de los ensayos

Ancl

V
VRd - Rk

y Ms
CIZALLAMIENTO

Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

TRACCION
Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
het 80 20 110 125 170 210 280
NRrd 14,7 20,7 304 411 49,1 72,8 98,5
YMc = 15

VRrd 7.3 119 173 32,7 513 731 550
yms = 1,56 para M8 a M24 y yms = 2,38 para M30

Carga recomendada (Nrec, Vrec) para un anclaje en macizo en kN

Ng, *
YmuYr

*Valores derivados de los ensayos con pernos de grado 10,9

NRec =

TRACCION

V — VRk *
Rec
Ymulr
CIZALLAMIENTO

Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Dimensiones \8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

het 80 20 110 125 170 210 280

VRec 52 8,5 123 233 366 522 393

NRec 105 148 21,7 293 351 520 704

V=14, yme=15

ve=1.4;yms = 1,56 para M8 a M24 y yms = 2,38 para M30

m’r 103
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SPIT Método CC (valores derivados de la ATE)

TRACCION en kN

CIZALLAMIENTO en kN

- Resistencia a la rotura por extraccion-deslizamiento
en hormigon seco y himedo (1) con limpieza premium

0
NRd,p = NRd,p 'fb

NOgqg,p
Dimensiones

Resistencia en el ELU - rotura por extraccion deslizamiento
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

hes 80 90 110 125 170 210 280
-40°C a +40°C 133 200 267 333 500 633 933
-40°C a +80°C 10,7 16,7 233 26,7 400 500 76,7
-40°C a +120°C 80 133 16,7 20,0 30,0 400 50,0

YMc = 1.5

= Resistencia a la rotura del cono de hormigén
seco, hiimedo (1) con limpieza premium

NRd,c = Ngd,c 'fb 'lps 'lpc,N

-1 Resistencia a la rotura del hormigon en el borde de la losa

o
VRd,c = VRd,c 'fb 'fﬁ,V 'lps—c,v

Resistencia en el ELU - rotura del hormigén en el
borde de la losa a la distancia minima a los bordes (Cmin)
Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

hes 80 90 110 125 170 210 280
Crmin 40 45 55 65 85 105 140
Smin 40 45 55 65 85 105 140
VO%Rd,c 2,5 33 4.8 69 121 179 312

YMc = 15

- = Resistencia a la rotura por efecto de palanca

0
VRdep = VRd.cpTp Wy Fe v

VOd,.p Resistencia en el ELU - rotura por efecto de palanca

R Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

NOd. Resistencia en el ELU - rotura del cono de hormigén het 80 90 110 125 170 210 280

Dimensiones M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 -40°C a +40°C 26,7 40,0 533 66,7 1000 126,7 1867

het 80 90 710 125 170 210 280 -40°C a +80°C 213 333 46,7 533 800 1000 153,3

-40°C a +40°C 13,3 20,0 26,7 33,3 50,0 633 933 -40°C a +120°C 16,0 26,7 333 400 600 800 100,0
Ymep =15

-40°C a +80°C 10,7 16,7 233 26,7 400 500 76,7
-40°C a +120°C 80 133 16,7 200 300 400 50,0
YMc = 15

- Resistencia a la rotura del acero

Resistencia en el ELU - rotura del acero
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Varilla SPIT MAXIMA 12,3 198 289 545 850 1225 91,3
Varilla MAXIMA : yms = 1,87 para M8-M24 y yms = 2,86 para M30

NRd,s
Dimensiones

- Resistencia a la rotura del acero

Resistencia en el ELU - rotura del acero
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Varilla SPIT MAXIMA 73 119 173 32,7 513 73,1 550
Varilla MAXIMA : yms = 1,56 para M8-M24 y yms = 2,38 para M30

VRd,s
Dimensiones

(1) El hormigon de la zona de la fijacion estd saturado de agua. El
anclaje se puede instalar en los agujeros inundados, pero deben
utilizarse los valores indicados en la ATE para la categoria 2. No
deben utilizarse las cifras indicadas mas arriba.

—

Nrd = min(NRrd,p ; Nrd,c i Nrd,s)

BN = Nsd / Nra < 1

—

VRrd = min(VRrd,c ; VRd,cp i VRd,s)

Bv=Vsd/ Vrda <1

—

Bn + Pv=1,2
m INFLUENCIA DE LA RESISTENCIA DEL HORMIGON INFLUENCIA DE LA DIRECCION DE LA CARGA A CIZALLAMIENTO

Clase de hormigén fs Angulo p [] fe,v
C20/25 1 0to 55 1
C30/40 1,14 60 1.1
C40/60 1,26 70 1,2
C50/60 1,34 80 1,5

90 to 180 2

il
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SPIT Método CC (valores derivados de la ATE)

INFLUENCIA DE LA DISTANCIA ENTRE EJES SOBRE LA CARGA A TRACCION PARA LA ROTURA DEL CONO DE HORMIGON

DISTANCIA ENTRE EJES S Coeficiente de reduccion Ws DISTANCIA ENTRE EJES S Coeficiente de reduccion Ws
Hormigén no fisurado Hormigon no fisurado
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
40 0,63 85 0,63
45 0,64 0,63 105 0,65 0,63
55 067 065 063 0,61 140 0,71 0,67 0,63
65 0,70 068 0,65 0,63 160 0,74 069 0,64
85 0,77 0,74 069 0,67 180 0,76 0,71 0,66

105 08 079 0,74 0,71 220 082 0,76 0,70

4.h of 140 094 089 082 0,78 250 087 080 0,72

Smin < S < Ser,n 160 1,00 094 086 0,82 300 094 086 0,77
Scr,N = 3.her 180 1,00 091 0,86 340 1,00 090 0,80
Ws debe utilizarse para cualquier 220 1,00 0,94 370 0,94 0,83
distancia entre ejes que influya en el 250 1.00 450 100 090
grupo de anclajes. ' 560 ' 1i00

'Y INFLUENCIA DE LA DISTANCIA A LOS BORDES SOBRE LA CARGA A TRACCION PARA LA ROTURA DEL CONO DE HORMIGON

N DISTANCIAS Coeficiente de reduccion We,n DISTANCIAS Coeficiente de reduccion We,n
A LOS BORDES C Hormigén no fisurado A LOS BORDES C Hormigon no fisurado 3
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 L
40 0,63 85 0,63 E
45 0,68 0,63 105 0,72 0,63 ‘E
< 55 077 071 063 120 0,78 0,68 o
¢ 65 086 079 0,70 0,66 140 087 075 0,63 3
85 100 095 083 0,76 170 1,00 086 0,71 'S
W =027+ 0,725.L 20 1,00 086 0,79 210 1,00 0,81 T=o
Cmi;n <C<Can o 110 1,00 091 250 0,92 <
Cern = 1.het ' 125 1,00 280 1,00

W, n debe utilizarse para cualquier distancia a
los bordes que influya en el grupo de anclajes.

{282 INFLUENCIA DE LA DISTANCIA A LOS BORDES SOBRE LA CARGA A CIZALLAMIENTO PARA LA ROTURA DEL BORDE DE LA LOSA

< Caso de un anclaje unitario Coeficiente Ws.cy
Hormigén no fisurado
10 1,2 14 16 18 20 22 24 26 28 30 3.2
c"Illl
Weev 1,00 131 1,66 202 241 283 326 372 419 469 520 572
\Lh>15c

B ) Caso de un grupo de dos anclajes Coeficiente Ws.y
c Chi - grup J Hormigén no fisurado

C
S Crin 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,6 2,8 3,0 3,2
Cmin
1,0 067 084 103 122 143 165 188 212 236 262 289 3,16
1,5 075 093 112 133 154 177 200 225 250 276 3,03 3,31
2,0 0,83 102 122 143 165 18 212 238 263 29 3,18 3,46
2,5 092 1,11 132 154 1,77 200 225 250 277 304 332 3,61
3,0 100 120 142 164 188 212 237 263 29 318 346 3,76

3,5 1,30 152 1,75 199 224 250 276 304 332 361 391
4,0 162 18 210 236 262 289 317 346 375 4,05
4,5 196 221 247 2,74 3,02 331 360 39 420
5,0 233 259 287 315 344 3,74 4,04 4735
5,5 271 299 328 3,71 402 433 465
6,0 283 311 341 3,71 402 433 465

- Caso de un grupo de tres anclajes o mas

W 3ec+s+S,+8+...+8,, | ¢

s=c,V

3 .n .Cmin len _.L

m’r 105




